Yillarin Ar-Ge ve polimer teknoloji tecriibemizi 2013 yilinda
Cengiz Teknik Kompozit Sanayi ve Ticaret A.S. catisialtinda
topladik. Fabrikamiz istanbul Bolgesinde 2000 m2 kapali, 2000
m2 aclk alan Uzerine kurulmustur. Fabrikamiz pultruzyon ile
kompozit profil cekme, SMC/BMC, izgaraimalati ve el yatirmasi
dretim teknolojilerini kullanarak insaat, kimya, savunma sanayi,
gida, denizcilik, havacilik sektorlerinin intiyaclarina yonelik 6zel
kompozit Urlinler dretmektedir

Cengiz Teknik Kompozit Sanayi ve Ticaret AS. bircok sektor

icin uzun ©Omdirll, saglam drinler gelistirmekte ve
misterileri ile birlikte calisarak onlarin ihtiyacglarina farkl
cOzlimler getirmekte ve kompozit sektdriinde dncii olmay! hedeflemektedir.
Yiksek dayanim ve misteri tercihlerine gore gelistirdigimiz cesitli
Ozellikli Grtinlerimiz  sayesinde; vyeni kurulan firmamiz  kompozit
sektoriinde sirekli bliyiyen ve gelisen bir kurulus olacaktir.
Firmamiz, kompozit Grlinler ve CTP kompozitler hakkindaki tiim sorulara
danismanlik ederek mdisterilerinin tiim ihtiyaclarini karsilayabilmektedir.
Degismez prensiplerimiz; uygun fiat kalitede siireklilik, iyi hizmet, zamaninda
teslim.

Cengiz Teknik Kompozit Sanayi ve Ticaret AS. , misteri
memnuniyetini sadlamada onlarin gelecek beklentilerini de karsilama
ile siirekli gelisen bir yapi ile faaliyetlerini stirdirmeye devam edecektir.
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LABORATUAR

Geligmis laboratuarimizda, hammadde girisinden drtn ¢ikisi kontrollerine
kadar ASTM ve ISO standartlari cercevesinde egilme gerilmesi, basma
gerilmesi, darbe dayanim testleri, esneklik testleri gibi mekanik
testlerin yani sira su absorpsiyonu, jellesme, UV vyaslandirma,
kimyasallara ve aleve karsi dayamim gibi pek cok kimyasal test de
yaplimaktadir. Yapilan analizlerin listesini katalogumuzda bulabilirsiniz.
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PULTRUZYON NEDIR

Pultruzyon sabit kesitli kompozit materyallerin {retiminde
kullanilan siirekli bir prosestir. Takviyeli elyaflar bir recineden gecirilerek
cekilirler, bunu genellikle bir on sekillendirme sistemi izler. Sonra elyaflar
isitilmis kaliba girerler ve burada regine polimerizasyona ugrar. Pultruzyonda
polyester, politretan, vinil ester, epoksi gibi pek cok recine kullanilabilir.

Teknoloji yalnizca termoset polimerlerle sinirli degildir. Yakin
zamanlarda, pultruzyon polibitilen terefitalat (PBT) gibi termoplastik
matrislere toz halinde cam elyaf takviye edilerek basariyla uygulanmistir.

Polimer matrisli elyaf kompozitlerin Uretiminde pultruzyon
teknolojisi enerji verimli ve kaynaklari az kullanan bir Gretim sirecidir.
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Pultruzyonun diger kompozit {retim proses sistemlerine gore pek cok
dstiinligd vardir. Bazi en disik maliyetli, en yilksek kaliteli kompozit
profiller bu siirecle dretilirler, ¢linkli sistem otomatiktir ve ¢cok az manual
miidahale gerektirir. Uretici pultruzyon ile drettigi malzemenin ilk 10 metresi ile
100iincti metresinin ayni kalite ve 6zellikleri tasidigina emin olabilir. EI yatirma
yonteminde gereken yogun insan glicii ve becerisi gereksinimi bu proseste
ortadan kalkar. Kalite, fabrika teknisyenlerinin becerisinin bir fonksiyonu degildir.

Pultruzyon prosesinin bir diger biiylik avantaji da disiik maliyetidir.
Pultruzyon ile Gretilmis malzemenin fiyatinin %80-90'ini hammadde fiyatlarinin
olusturdugunu gdrmek sasirtici degildir. Bu da pultruzyonun kompozit
endistrisininenhizligelisenveenkabulgérmiigiretimsireciolmasinisaglamistir.

Pultruzyonla;

Yiiksek dayanim
Yiiksek cam orani
Otomasyon

Sirekli kalite

Yiiksek tretim miktari
Diisiik isgiicii

Diisiik masraf saglanir.
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PULTRUZYONUN KULLANIM ALANLARI

Bu teknoloji ile Gretilen Griinler su endiistrilerde yaygin olarak kullaniimaktadir:

B Tarim ve kimya endistrisinde kimyasala dayaniklilik ve gelistirilmis giicli
kapasitesi olan yap! malzemeleri

m insaat sektériinde profil, iskelet, destek barlari vb.
Havacilikta yap1 malzemeleri tiretiminde

Spor ve turizm endistrilerinde gelistirilmis dayaniklih§i olan malzeme
lerin Giretiminde (6rnegin; kayaklar, kayak destek cubuklari, cadir ve
kuliibe insasinda)

m  Elektrik mihendisliginde dielektrik malzemelerin tretiminde kompozit
malzemeler sinyalleri bloke etmedigi icin tercih edilir, ayrica cam elyaf
katkili profiller transformator ve elektrik motoru tretiminde de kullanilir.

B Tim bunlarin disinda pek cok endiistride kimyasala dayanikli dielektrik
ve glic stabilitesi olan yiiksek kalite ve standartlarda
malzeme gerektiginde kompozit malzemeler kullanilir.
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KULLANIM ALANLARINDAN ORNEKLER

Yiiksek korozyon
dayanimli, UV 1sinlari ile
solmayan ahsap desenli
pultruzyon profillerimizi
kullanarak pek cok farkli
{riin elde edebilirsiniz.

CTP 1zgara ve

profiller, Gistlin
Yiiksek mekanik dayanimli pultruzyon profillerimiz, sogutma kuleleri mekanik ve kimyasal

konstriiksiyonunda kullanilabilmektedir. ozellikleri sayesinde

koprii insasinda da
kullanilabilmektedirler.

Dielektrik

ozellikli kompozit
malzemelerimizi
yalitkanlik gerektiren
alanlarda giivenle
kullanabilirsiniz.

e e s p——

Kutu ve boru profiller ve/veya 1zgaralarin farkl bicimlerde kolayca
birlestirilmesiyle cesitli tiplerde dayanikli merdivenler tretilebilmektedir.
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Kaliplanmis Izgara Prosesi

Sivi regine ve siirekli cam elyaf rulolari, istenilen panel kalinhgi ve
boyutlarini elde etmek iizere katman katman, manuel olarak sistematik bir
bicimde bir kaliba sarilir ve dokiilirler. Tamamlanmis kalip, panelin kiirlesmesi
icin 6nceden belirlenmis bir siire boyunca bekletilir. Daha sonra panel kaliptan
cikartilir. Kaliplar temizlenerek siirecin tekrar baglamasi i¢in hazir hale
getirilirler. Kaliplanmis 1zgara drinin tek parca sarilmig mesh vyapisi,
en uygun korozyon dayamimi ve cift yonde dayanikhlik saglar. lzgara
tek parca oldugu icin, yiike dayanan seritler arasinda mekanik bir
baglanti yoktur. lzgaralardaki yliksek recine orani hem c¢ok yiiksek
korozyona dayanim, hem de ¢ok yiksek darbeye dayanim Ozellikleri katar.

Kaliplanmis Izgaralarin Avantajlari

[ Optimum korozyon dayanimi

m Cift yonli dayaniklilik

I Kesip cikarmalar ek masraf gerektirmez
I Yiiksek darbe dayanimi

[ UV dayanimi

Cekme lzgaralar

Fibromesh ¢ekme 1zgaralar pultruzyonla dretilen profillerin  mekanik
olarak baglanip birlestirilmesi ile olusan 1zgaralardir. Tipki pultruzyon
profilleri gibi ylksek mekanik dayanimlidirlar. Bu 1zgaralar standart olarak
30-40mm yiikseklikli profillerden (retilirler, ancak talep {zerine farkl
yilksekliklerde ve istenen profil tipleriyle de iretilebilmektedirler Fibromesh
cekme 1zgaralar, pultruzyon profillerinin tasidii ozelliklere sahiptirler.
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Yiizeyler
Kayip diisme kazalari bir isyeri ortamindaki en biiyik tehlikelerdendir.

Izgaralar sayesinde ¢ok cesitli kaymaz yiizeyler olusturularak bu tehlike ortadan
kaldirilabilmektedir.

Gomiili kumtaslari

Kumtaslari, kaliba 1zgara ddsendikten ancak kiirlestiriimeden dnce eklenir.
Kumtaslari ve regine 1zgara lzerinde kaynasarak birlikte kirlesirler. Temiz,
dayanikh bir ylzeydir.

Kiirlesmeden sonra kumlama
Izgara kiirlestikten sonra ve kaliptan ayrilinca, kuvvetli bir yapistiriciyla birlikte
kumlama yapilir. Maksimum Kaynasma igin kumlu 1zgara yiizeyine bir kat daha

yapistirici uygulanir ve 1siyla kirlestirilir.

Meniskiis (bir taraf ic biikey, diger taraf dis biikey)
Bu sistemde kumlama yoktur. Izgara kaliba dosenir ve dogal bir kayma karsiti
meniskis olusturacak sekilde kirlesir.

Renkler

Standart renk cesitleri olan yesil, gri ve sari mevcuttur. Ozel renkler kirmiziy
ve yesilin diger tonlarini icerir. Ozel istek iizerine farkli renklerde de iiretim
yapilabilmektedir. Litfen renk drnekleri icin arayiniz.
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Kullanim Alanlari
Kaldirimlar, basamaklar, rampalar
Platform
Zeminler
Gemi ve yatlarda
Evsel ve endistriyel aritma sistemleri
Fabrika kanal dstleri kapama gibi pek ¢ok alanda,
kaliplanmis 1zgara kullanimina rastlanmaktadir.
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Fabrikasyon ve Kurulum
Izgaralar, standart kesme
cihazlari kullanilarak istenilen
sekilde kesilebilir. Elmas uglu
kesiciler de kullanabilirsiniz.
Ayrica malzeme oldukca

hafif ve kolay tasinabilir
oldugundan, tastyip kaldirma
veya kurulum i¢in 6zel ekip-
man gerektirmez.
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Yanmaz

CTP takviyeli 1zgaralar
yapisinda bulunan 8zel
katkilar sayesinde yanmazlar.

Hafiflik

m2 basina ortalama 15-25 kg'lik
agirhiklariyla CTP 1zgaralar rahatca
kaldirihp tasinabilir. Bu 6zelligi ile
alti temizlenmek istendiginde de
kolayca kaldirilip, temizlenip tekrar
yerine yerlestirilebilir ve 8zel bir
tasima ekipmani gerektirmez.

Dielektrik

CTP kompozit 1zgaralar
elektrigi iletmezler.
Elektriksel yaltkanlik
istenen alanlarda
kullanim icin idealdirler.

Kaymaz

Kayip diisme kazalari, endiistride en
cok goriilen kaza cesitlerindendir.
Cesitli ylizey ozelliklerindeki
1zgaralarimizi tercih ettiginizde, bu
riski ortadan kaldirirsiniz.

URUN OZELLIKLERI

Dayanikhlik

Diger maddelerle de
kiyaslandidinda, kaliplanmig CTP
takviyeli 1zgaralar en yliksek
dayaaniklilik/agirlik oranlarindan
birine sahiptir. Gliclii ve
dayanikhdir, yillarca kullanima
uygundur. Celikten farkli olarak,
sekil dedisikligine zorlandijinda,
orijinal sekline geri doner.

Esneklik ve Ergonomi

Sert zeminler giin boyunca
ayakta calisan iscilerin daha ¢ok
yorulmasina neden olur. CTP
takviyeli 1zgaralar dogal olarak
esnektir, rahat, kaymayan ve
iizerinde durmasi kolay olan

bir ylizey saglar. Ergonomik bir
calisma zemini yorgunlugu ve
yaralanmalari azaltir, Uretkenligi
artirir ve daha iyi bir ¢alisma
ortami yaratir.

Korozyon Dayanimi

CTP takviyeli 1zgaralarin en kilit
ozelliklerinden biri korozyon
dayanimidir. Cok cesitli Gstiin
recine sistemleriyle, 1zgaralarimiz
korozyona maruz kalinan ¢esitli
alanlarda genis bir kullanim
olanagina sahiptir. Ciiriimez,
paslanmaz veya korozyona
ugramaz ve uzun yillar hemen
hemen hi¢ bakim gerektirmeden
kullanilabilir. Boyama veya cila
gerektirmez
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L x E = 4040mm x 1035mm (5.4 ka/m2)

|ZGARALAR

L x E = 4040mm x 1035mm (22 kg/m2)

fibromesh 15

F
U
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fibromesh 19
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Mesnet Araligi

Uygulanan Kuvvet

Kirilma Anindaki Kuvvet

Mesnet Araligi

Uygulanan Kuvvet

Kirilma Anindaki Kuvvet

(mm) (kg) (kg)

300 190 380

450 90 180

600 47 94

750 28 56

1000 19 38
F

fibromesh 15

AR

AR

(mm) (kg) (kg)
300 3.600 7.200
450 1.625 4.875
600 850 3.400
750 570 2.850
1000 325 2.275
F
_00000 | _S0F00

fibromesh 19

A A

N VA

Mesnet Araligi

Uyqulanan Kuvvet

Kirilma Anindaki Kuvvet

Mesnet Araligi

Uygulanan Kuvvet

Kirilma Anindaki Kuvvet

(mm) (kg) (kg)
300 1045 3135
450 305 915
600 127 381
750 64 192
1000 35 105

(mm) (kg) (kg)
300 19.100 57.300
450 5.575 22.300
600 2.325 11.625
750 1.180 8.260
1000 500 4.500
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|ZGARALAR

L X E = 4040mm x 1035mm (15 kg/m2) |

F F
0 F {} F
fibromesh 25 Vay NV G R fiboromesh 30 VA NV {} R
Mesnet Araligi Uygulanan Kuvvet Kirilma Anindaki Kuvvet Mesnet Araligi Uygulanan Kuvvet Kirilma Anindaki Kuvvet
(mm) (kg) (kg) (mm) (kg) (kg)
300 1.000 2.000 300 1.750 3.500
450 450 1.350 450 750 2.250
600 261 1.044 600 410 1.640
750 159 795 750 265 1.375
1000 92 644 1000 157 1.078
F F F
Lhababatal atatatali "ol
M Arali§ | Ki Kirilma Anindaki K
esnet Aralii Uyguianan Kuvvet inima Anindaki Kuvvet Mesnet Aralig Uygulanan Kuvvet Kiriima Anindaki Kuvvet
(mm) (kg) (kg)
300 5.250 15,750 (mm) ko k9
50 1'530 6’120 300 9.225 21675
. - 450 2750 10.920
600 650 3250 600 1.175 5.875
750 350 2.450 750 o )
1000 145 1.305 000 5 2205
3 ko] 7
i it} 1
L1y 1]s
| | | |30
" " H —
™ & :
] | -1 I"”1
mi | 3
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L x E = 4040mm x 1035mm (18,5 kg/m2)

fibromesh 38

F
¢

A

A

Mesnet Araligi

Uygulanan Kuvvet

Kirilma Anindaki Kuvvet

(mm) (kg) (kg)

300 3475 6.950

450 1625 4.875

600 850 3.400

750 550 2.750

1000 317 2.219
F

fibromesh 38

U0

A

A

AR

Mesnet Araligi

Uygulanan Kuvvet

Kirilma Anindaki Kuvvet

(mm) (kg) (kg)
300 18.500 55.500
450 5.450 21.800
600 2.325 1.625
750 1.185 8.295
1000 500 4.500

IZGARALAR

L x E = 4040mm x 1035mm (25 kg/m2)

fibromesh 50

F
{

JAN

A

NV

Mesnet Araligi

Uygulanan Kuvvet

Kirilma Anindaki Kuvvet

fibromesh 50

(mm) (kg) (kg)

300 13.150 26.300

450 5.875 17.625

600 3.250 13.000

750 2.100 10.500

1000 1150 8.050
F

AR

ROR

Mesnet Araligi

Uygulanan Kuvvet

Kiriima Anindaki Kuvvet

(mm) (kg) (k)
300 70.750 212.250
450 21.225 84.900
600 8.790 43.950
750 4.475 31.325
1000 1.900 17.100
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#
Boyutlar (mm)
Kutu Profil
Profil Kodu a b c
FBR K9
FBR K1 40 40 4
FBR K2 50 50 5
FBR K10 50 50 6
. FBR K3 63 63 6
i FBR K4 75 75 6
& FBR K5 75 40 4
i FBR K6 80 25 4
- FBR K7 80 25 5
L x E = 4040mm x 1035mm (20 ka/m2) FBR K8 100 100 6
100 100 8
F
{!’ F
fibromesh 100 R = | 0 ) Boyutiar ()
& '& U Profil
Profil Kodu a b c
Mesnet Araligi Uygulanan Kuvvet Kiriima Anindaki Kuvvet
(mm) (kg) (kg)
300 1.650 3.300 5 32 5
450 750 2.250 FBR U1
600 425 1.700 100 30 6
FBR U2
T 27 1.
1050(:) 153 1 (3):?) 140 50 !
: FBR U4
150 38 6
F FBR U3
F 200 55 9
fibromesh 100 A'M‘.& I_%f {}&L‘T
Mesnet Araligi Uygulanan Kuvvet Kirilma Anindaki Kuvvet ) Boyutlar (mm)
(mm) (kg) (kg) | Profil
Profil Kodu a b c
300 9.000 27.000
450 2.7125 10.900
600 1135 5675 30 15 4
FBR 14
= - r 0 s
: FBRI1
= 12 o 100 50 6
. FBR I2
38 150 75 6
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Tirtikl Boru Profil Boyutlar (mm)
Profil Kodu D d
FBR B3 36 27
Boyutlar (mm)
Kaplama
Profil Kodu a b
FBR KP1 200 38
Boyutlar (mm)
Gubuk
Profil Kodu 0D
FBR C1 10
FBR C2 12
FBR C3 16
FBR C4 18
FBR C5 22
Boyutlar (mm)
Yol Dikmesi Profil
Profil Kodu a b
FBR YKD 100 3

“ 2

LAMA Profil Boyutlar (mm)
Profil Kodu a b
FBR LM5 25 4
FBR LM4 >0 6
FBR LMI 80 10
FBR LM2 100 10
FBR LM3 500 10
Boyutlar (mm)
KOSEBEND ( L ) Profil
Profil Kodu a b
FBR L1
50 50
FBR L2
75 75 6
Boyutlar (mm)
BORU Profil
Profil Kodu D d
FBR B1 34 28
FBR B2 50 40
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Kompozit {riinlerin  belli basl  oOzelliklerini  tasiyan ve bu sayede (Ustiin
kullanim  avantajlari  sadlayan bu Griin fabrikalar ve artma tesislerinde
hicbir bakim masrafi gerektirmeden yillarca kullanilabilmektedir. istenilen renk
seceneklerinde  dretilebilen  gemici  merdivenleri,  paslanmazhi§i,  boyama

g2 gerektirmemesi, alevlenmeyen yapisi sayesinde hem giivenli hem de islevseldir.
o FBR TP1 100 12 2 ’ : ) =

Kiipeste Profil Boyutlar (mm)

Boyutlar (mm)

Tekmelik Profil Profil Kodu a b o

Profil Kodu a b c d

FBR KP1 81.5 90 3 50

CTP YOL KENAR DiKMELERI K
orkuluk

- . . - - Boru veya kutu profillerden Uretilen korkuluklar, kolayca kurulabilen ve paslan-
Bu drlinler, trafikte aksam ve gece saatlerinde sirlis yapan tasitlarin goris i o L .
| testirmek icin tasar] ardir. TC. K lart Teknik Standart maz ¢elik veya SMC kaliplama ile Uretilmig kompozit baglanti parcalariyla cok cesitli
alanini netlestirmek icin tasarlanmislardir. .. Karayollari Teknik Standartlarina bigimlerde birlestirilebilen triinlerdir. Hizl monte edilebilmesi sayesinde biiyiik alanlara
uygun olarak dretilmektedirler. -30 ile +80 santrigrad derece arasi cevre bile kisa siirede kurulabilmekte, dayanikliligi ile uzun yillar boyunca kullanilabilmektedir.
sartlarina, UV 1sinlarina ve 1si degisikliklerine dayanikhdirlar. Ayrica yiiksek hizda

carpmalarakarsidasekilvebitiinligintkorurlarveesnekliklerisayesindecarpmanin
enerjisini azaltirlar.Uzerlerine yapistirilan ozel reflektorler sayesinde uzak
mesafelerden de rahatlikla goriinebilmekte ve trafikte giivenlik saglamaktadirlar.

CTP Yol Kenar Dikmeleri'nin Ozellikleri
Esnek

Uzun émdrld

Solmaz

Kolay monte edilebilir

Kutu ve boru profillerin istenilen bicimlerde baglanmasi ile glivenli§inizi saglayacak

s degisikliklerine dayanikl korkuluklar olusturabilirsiniz.
Yiiksek gortnrlik
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URUNLERIN MEKANIK VE KIMYASAL OZELLIKLERI

ANALIZ STANDARTLARI CTP PROFIL ve IZGARALAR
KiMYASAL ORTAM POLYESYER POLYESYER VINILESTER ViNILESTER
(23°C) (65 °C) (23°C) (71°C)
Test Name Standard Unit Required Value i
Amonyum fosfat
Tensile Stress (LW) ASTM D638 MPa 380 Amonyum hidroksit % 5
Amonyum hidroksit % 10
Tensile Stress (CW) ASTM D638 MPa 67 ‘Amonyum hidroksit % 20
Tensile Modulus (LW) ASTM D638 GPa 17.1 Amonyum siilfat
Asetik asit % 0-25
Tensile Modulus (CW) ASTM D638 GPa 5.6 Asetik asit % 25-50
Compressive Stress (LW) ASTM D695 MPa 370 :59"’“
enzen
Compressive Stress (CW) ASTM D695 MPa 123 Benzoik asit
Compressive Modulus (LW) ASTM D695 GPa 18 Biitil alkol
Butil asetat
Compressive Modulus (CW) ASTM D695 GPa 7 Deniz suyu
Flexural Stress (LW) ASTM D790 MPa 510 Etil alkol % 10
Etil alkol % 100
Flexural Stress (CW) ASTM D790 MPa 94 Etil asetat
Flexural Modulus (LW) ASTM D790 GPa 13.9 Formaldehi
Formik asit % 10
Flexural Modulus (CW) ASTM D790 GPa 5.7 Fuel oil
Compressive Shear Stress ASTM D3846 MPa 28.1 z:ikolik asit % 70
iserin
Short Beam Shear ASTM D2344 MPa 41 Hegzan
Bearing Stress (LW) ASTM D953 MPa 325 Hidrojen peroksit % 35
Hidroklorik asit % 0-37
Bearing Stress (CW) ASTM D953 MPa 278 isopropilalkol % 10
24 hr Water Absorption ASTM D570 % 0.3 karbondioksit
Karbonik asit
Density ASTM D792 g/cm? 1.85 Karbon monoksit
Notched Izod Impact (LW) ASTM D256 M.kg/cm 1.5 Metil alkol % 10
Metil alkol % 100
Notched Izod Impact (CW) ASTM D256 M.kg/cm 0.3 Nitrik asit % 0-5
Nitrik asit % 15

Sodyum bikarbonat
Sodyum hidroksit % 0-5
Sodyum hidroksit % 5-25
Sodyum hidroksit % 50
Sodyum hipoklorit

Sodyum klorat

Sodyum klorit
Siilfiirik asit % 0-30
Siilfiirik asit % 30-50
Siilfiirik asit % 50-70

Kimyasal ortamda belli bir sicakhga kadar dayanir

Kimyasal ortama dayaniklidir

Kimyasal ortama dayaniksizdir

Not: Yukaridaki tablo genel kimyasal dayanim tablosdur.

Farkli kimyasal ve oranlar icin llitfen irtibata geginiz.
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